Операционные данные
	Толщина
	Толщина
	Скорость резки

	
	Резка

	Рекомендуемая
	16 мм
22 мм
	500 мм/мин
250 мм/мин

	Предельная (ручная резка)
	29 мм
	125 мм/мин

	Прожиг*
	12 мм
	


* Номинальная толщина прожига для ручной резки или при использовании автоматической системы регулировки высоты резака
	Толщина
	Скорость съема металла
	Профиль кромки

	
	Строжка

	Типичная строжка
	3,4 кг в час
	3,2 мм Г x 6,8 мм Ш


Производственная технологическая карта резки
	Материал
	Толщина
дюймы
	Сила тока
A
	Технологическая скорость резки*
дюйм/мин

	Низкоуглеродистая сталь
	10 GA
	45
	181

	
	1/4
	45
	72

	
	3/8
	45
	38

	
	1/2
	45
	24

	
	5/8
	45
	16

	Нержавеющая сталь
	10 GA
	45
	134

	
	1/4
	45
	59

	
	3/8
	45
	29

	
	1/2
	45
	19

	
	5/8
	45
	13

	Алюминий
	1/8
	45
	263

	
	1/4
	45
	104

	
	3/8
	45
	42

	
	1/2
	45
	26

	
	5/8
	45
	14


 
	Материал
	Толщина
мм
	Сила тока
A
	Технологическая скорость резки*
мм/мин

	Низкоуглеродистая сталь
	3
	45
	5590

	
	6
	45
	2110

	
	10
	45
	920

	
	12
	45
	690

	
	16
	45
	400

	Нержавеющая сталь
	3
	45
	4725

	
	6
	45
	1695

	
	10
	45
	870

	
	12
	45
	540

	
	16
	45
	320

	Алюминий
	3
	45
	7120

	
	6
	45
	3095

	
	10
	45
	1015

	
	12
	45
	745

	
	16
	45
	340


* Значения скоростей промышленной резки получены при тестировании в лаборатории компании Hypertherm. Для получения оптимальной производительности фактические значения скорости резки могут отличаться в зависимости от используемой системы.

